Tavataan Maitolaiturilla
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Kolme reisjarveldista miesta onnistuivat yhdistamaan
maidontuotantonsa niin etta se on seka fyysisesti etta henkisesti
helpompaa. Stressia on nyt vdhemman, kun sekéa taloudellinen
etta karjan hoitoon liittyva vastuu on jaettu useammille hartioille.
Lomalle ja vapaapaivan viettoon on helpompi lahtea, kun tietaa,
ettei hengahdystauko keskeydy puhelinsoittoon.

B Teksti ja kuvat: Esa Mustonen
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aitolaiturit  olivat
ennen tirkeitd tapaa-
mispaikkoja, joilla
isannat vaihtoivat
kuulumisia joka aamu rahdates-
saan maitotonkkia meijeriin vie-
taviksi. Myos Reisjarven Maitolai-
turi on sosiaalisesti tarked tapaa-
mispaikka, mutta yhtié on lisaksi
kolmen isannan tyopaikka, jossa
maitoa tuotetaan porukalla yli 1,2
miljoonaa kiloa vuodessa.
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Tassa Pekka Hilliahon, Marko
Saartoalan ja Harri Ahon hoita-
massa navetassa on positiivinen
tekemisen meininki. Tyot teh-
daan ajallaan ja osakkaat luot-
tavat toistensa tekemisiin. Jokai-
nen kantaa vastuuta yhteisista
elaimistd, yhteisestd tekniikasta

ja tuotantorakennuksesta seka

yhtion tuottavuudesta.
Maidontuotanto aloitettiin
uudessa pihatossa kolme vuotta
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sitten. Siind on 160 lehmdpaik-
kaa seka tilat juottovasikoille
ja nuorkarjalle puolen vuoden
ikdan saakka sekd pihattoon
totutettaville hiehoille.

Yhteisnavetalle sopiva raken-
nuspaikka 16ytyi Harrin met-
sastd. Tuotanto on keskitetty
metsan keskelle raivatulle alu-
eelle, johon kullakin osakkaalla
on matkaa puoli, puolitoista ja
neljd kilometrid. Yhti6 hankki
osakkailtaan myos kaikki tuotan-
toeldimet, vuokrasi kaikki pellot
seka Harrin laakasailot ja hie-
hokasvatukseen Pekan vanhan
navetan.

Aiemmin kolme 30 lehmén
navettaa

Entinen elama oli tyontayteista.
Kaikki kolme isintia hoitivat
noin 30 lehmin lypsykarjaa
kukin omalla tilallaan, kahdessa
pihatossa ja yhdessd parsinave-
tassa. Emantien rooli maatalo-
ustuotannossa oli vahaista, silla
heista yksi tyoskenteli kauppi-
aana ja kaksi opettajina. Puoli-
sot eivat osallistu uuden nave-
tan toihin.

Maatilat olivat yhteistyoku-
viota aloiteltaessa elinkaarensa
eri vaiheissa. Harrin tilalla oli
aika pddttad, jatketaanko van-
hassa, peruskorjataanko vai
rakennetaanko uutta ja minne?

Vaihtoehtona olisi ollut mai-
dontuotannosta luopuminen ja
toimeentulon hakeminen tilan
ulkopuolelta, ennen kotitilansa
isdnnyytta yritysneuvojana ja
tilanhoitajana toiminut Harri
kertoo.

Pekalla ja Markolla oli edel-
lisestd navetan peruskorjauk-
sesta viela niin vahan aikaa, etta
kimppaan lahteminen ei alkuun
tuntunut ajankohtaiselta. Kes-
kusteluja yhteisnavetasta kay-
tiin pariin otteeseen muuta-
man vuoden aikana. Toisaalta
uusien vaihtoehtojen pohtimi-
nen alkoi kiinnostaa, koska mai-
dontuotanto oli kaikilla ennen
osakeyhtion perustamista seka
raskasta ettd ennen kaikkea sito-
vaa. Tuotanto vanhoissa tiloissa
ei olisi innostanut nuoria jatka-
maan, ja investointeja olisi joka
tapauksessa pitanyt tehda jos-
sain vaiheessa.

Ruokintapoydalla on tilaa ajettavalle seosrehuvaunulle. PGydan molem-

milla puolilla on erilaisia etuaitoja.

Automatiikan ohjaamat portit johdattavat lypsyrobotilta tulevat lehmat
joko oikealle lypsavien osastoon, suoraan hoito/siemennyskarsinoihin tai
vasemmalle ummessa olevien ja hoidettavien lehmien osastoon, Pekka

Hilliaho ja Harri Aho nayttavat.




Hoitokarsinan sivussa on luukku, joka mahdollistaa e

piikittamisen ja kuuntelun stetoskoopilla.

T

Kaikki resurssit olivat Pekan
mukaan kaytossd. "Kai sita olisi
tehnyt niin kauan kuin olisi jak-
sanut.”

Ajatusta yhteistyon tiivista-
misesta kehiteltiin pitkdan,
“lopulta se tuli ajatuksiin yoti

126

my6ten”. Vuonna 2009 oltiin jo
niin pitkalld, ettd porukalla lih-
dettiin katsomaan uusia ja isoja
tuotantorakennuksia muilla
maatiloilla.

Paitettiin selvittaa tarkem-
min, miltd tama mahdollisuus

Ternimaito-osastolla
on kahdessa rivissa
yhteensa 12 yksilo-
karsinaa. Karsinan
pohjalla on puusta
tehty ritila ja sen
paalla rei’itetty matto,
joita vedetaan kayta-
vélle sen verran etta
karsina voidaan puh-
distaa vasikan lahdet-
tya seuraavalle osas-
tolle. Alle rakennettu
kolakuljetin siirtaa
lannan ja kuivikkeet
osaston paadyssa ole-
vaan lietekuiluun.

nayttda ja tehdd paatoksia vasta
sitten. Kasitys navettainvestoin-
nin kustannuksesta alkoi tas-
mentya, kun alettiin tietdd, mil-
laisessa tuotantorakennuksessa
halutaan tyoskennella.

Uusi navetta

rakennuttamalla

Hyvin varhain péitettiin myos
se, ettd jos rakennetaan, itse
ei rakenneta vaan rakennute-
taan. Jokaisen piti pitdd huolta
omasta karjasta, ettd se on “tay-
dessa iskussa”, kun siirrytdaan
uuteen pihattoon.

Vuonna 2012 valmistunut
yhteisnavetta on NHK:n toimit-
tama. Lieteallas on TJ Pyykko-
seltd ja nelja 1050 kuutiometrin
laakasdiloa Keski-Suomen Beto-
nirakenteelta.

Suunnittelussa ja rakenteissa
on varauduttu kolmannen ja
neljannen robotin lisddmiseen
ja pihaton parsipaikkojen kas-
vattamiseen.

Slalomlannanpoisto on toteu-
tettu neljalla pumpulla, joista

kaksi kierrattaa lietettd liete-
kouruissa ja kaksi pumppaa lie-
tettd tayttokaivon kautta kumi-
kalvorakenteiseen lietealtaa-
seen. Kuuden tuhannen kuu-
tion kokoisen altaan tyhjennysti
on nopeutettu rakentamalla
yksi tyhjennyskaivo tayttokai-
von rinnalle, jolloin molempia
voidaan kayttaa tyhjennykseen
yhtd aikaa.

Oma rehuvilja varastoidaan
osakkaiden varastoissa litistevil-
jana ja tuodaan kuorma kerral-
laan uuden navetan luo rehuse-
okseen lisattaviksi. Rehua vake-
voitetaan Farmarin valkuaisse-
oksella ja kuituseoksella, joita
varastoidaan kahdessa 34-kuu-
tioisessa ja pystyssa terassiilossa.
Vitamiinit ja kivennaiset ovat
padasiassa suursakkitavaraa.

Rakentamatta on vield lidm-
min talli seosrehuvaunulle seka
katettu tasovarasto rehuraaka-
aineille ja kuivikkeille. Turve
varastoidaan toistaiseksi pres-
sun alla ja kutteripuru paaleina
paalilavoilla. Tama tarkoittaa,
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ettd kuivittaminen on edelleen
suunniteltua tyoladmpaa. Tur-
vetta ja purua lisitddn etukuor-
maimella kuivikkeenjakolaitteis-
ton ulkosiiloon.

Taméanhetkisessd talousti-
lanteessa varasto nayttid myos
jadvan rakentamatta, joten
tyota aiotaan helpottaa edulli-
semmilla valiaikaisratkaisuilla,
kuten esimerkiksi merikon-
teilla.

Ilmanvaihto on painovoimai-
nen. Tuloilmaa sadannoéstelee
sivuseinien ikkunana toimiva
karbonaattilevy, jonka alareuna
on saranoitu.

Omaa hyvinvointia kohen-
nettiin rakentamalla pihaton
viereen autokatos kolmelle
henkiloautolle. Samassa yhtey-
dessd on ldammin huone aggre-
gaatille, joka hyrahtidd kayntiin
automaattisesti sahkokatkoksen
yllittaessa.

Kaikki mahdollinen tyo
koneille

Maitolaiturin navetassa on auto-
matiikkaa seka tyota tehostavaa

ja helpottavaa tekniikkaa keski-
madrdistd enemman. Lypsyro-
botit seka lypsavat ettd erottele-
vat lehmia. Sekd lantakaytavilla
ettd ruokintapoydalla liikkuu
oma robottinsa, ja kolmas kui-
vikkeita jakava liukuu kiskoja
pitkin makuuparsien paalla.
Lahtokohtana oli se, etta
kaikki jarkevasti koneellistettava
myos koneellistetaan. Siis ne
tyot, jotka koneet pystyvat teke-
madn, ja jotka eivit ole ihmis-
tyona erityisen motivoivia.
Ruokinnankin automatisoin-
tia mietittiin pitkdan. Seosrehu-
ruokinta oli selvé valinta. Osak-
kaat paatyivat hankkimaan ajet-
tavan seosrehuruokintavaunun,
koska toisena vaihtoehtona olisi
ollut kahden traktorin ja seosre-
huvaunun hankkiminen.
Ajettavan seosrehuvaunun
toivottiin nopeuttavan rehuse-
oksen tekoa. Italialaisen Sekon
toteutus ei kuitenkaan vastan-
nut odotuksia. Sen rehua jyr-
sivad ja lastaavaa tayttolaitteen
tekniikkaa on jouduttu jo aiem-
min uusimaan, ja kone on ollut

Maitolaiturin vasikat paasevat totuttelemaan makuuparsiin jo
pariviikkoisina. 22 vasikan juotto-osasto on jaettu kahteen ryhmaan.
Takana on ruokintapoyta, jossa opetellaan korsirehun syomista ja

tandkin syksynd remontin alla:
Rehua sekoitussiilioon nostava
ketjukuljetin on vaihdettu teh-
taan esityksestd mattokuljetti-
meksi. Nyt se muutetaan takai-
sin ketjulla toimivaksi.

Tuunaamisesta huolimatta
vaunu on ollut hidas tayttaa.
Yhden kahdeksantonnisen
seosrehuannoksen tekemiseen
kuluu tunti, kun se pitdisi pys-
tya tekemaan puolessa tunnissa.
Tahan leikkiin on haaskautunut
jo tuhansia euroja rahaa, jolle
olisi ollut kdytt6d muualla.

Vaunulla olisi hyva olla kovim-
pien pakkasten aikaan limmin
tila, mielelldan jossakin muualla
kuin ruokintapoydalld. Kaynnis-
tymistd on varmistettu hankki-
malla vaunulle oma latausvarus-
tuksensa.

Tyot tehdaan
yhteisvastuullisesti
Kellokorttia ei ole hankittu eika
muutakaan ty6ajan valvontajar-
jestelmaa. Tyot tehdddn silla
periaatteella, ettei niitd jaa teke-
MAtta.

Tietysti sellaisiakin tilanteita
on, ettd jotkut tyot jaavat kes-
keneriisiksi tyévuoron paatty-
essd. "Mutta siitd ei ole tarvin-
nut murhetta kantaa vapaa-ajan
valjetessa, koska nekin tyot tule-
vat hoidettua. Ja kun tulet seu-
raavan kerran toihin, on kesken-
eraiset ja pari muutakin hom-
maa tehty.”

Toisten tekemiseen ja vas-
tuunkantamiseen on opittu
luottamaan. Sama tilanne on
myo6s lomalle ldhtiessa. Puhe-
linsoittoa ei tarvitse pelatd, kun
kaikilla on riittiva osaaminen
hoitaa ty6t ja tehdd tarvittavat
paatokset.

Semmoisenkin palkansaajille
tutun, mutta maidontuottajalle
oudon tilanteen Pekka kertoo
kokeneensa: “Joulun aikaan
minulla oli viiden paivan loma,
eikd tarvinnut paivystaa puhe-
linta. Sellaista mahdollisuutta ei
aiemmin ole ollut!”

Osakeyhtidssd on saatu samat
lomaoikeudet kuin itsendisina
maidontuottajina. Lomittajis-
takaan ei ole pahaa sanottavaa.




Nykyaikaisen kolhoosin perustaminen

Maitolaiturin  yhtiomuoto ratkaistiin
vuonna 2011 vahan ennen rakentamisen
aloitusta. Tassa vaiheessa oli ehdottoman
tarpeellista saada ulkopuolista asiantuntija-
apua.

Yritysneuvoja Juhani Paavilainen ProAgria
Pohjois-Savosta teki selvityksia eri yhtiomuo-
doista ModerniKolhoosi-hankkeen tiimoilta,
ja nain koottua tietoa voitiin hydédyntaa myos
Maitolaituria perustettaessa.

Vaihtoehtoina olivat maatalousyhtyma,
avoin yhtio tai osakeyhtio. Myel-saadok-
siin tullut muutos oli tarkea. Se mahdollisti
elakkeen saamisen, oli yhtiomuoto mika
tahansa.

Osakeyhtiomuotoon paadyttiin useam-
masta syysta. Se pakotti ensinnakin kirjaa-
maan kaikki paatokset, jotka loytyvat tarvit-
taessa myohemminkin. Osakeyhtidlaki edel-

Itsendisesti liikkuva rehunsiirrin Juno lykkaa seosrehua sopivin valiajoin
lehmien ulottuville. Se mittaa etaisyyden ruokintapdytaan ultradanella.
Toki se saattaa joskus eksya reitiltaan.
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lytti myos toiminnan saantojen tarkkaa maa-
rittdmista yhtidjarjestyksessa.

Osakkaiden lukumaaran jaaminen parit-
tomaan lukuun on paatoksenteon kannalta
hyva asia. Yksi osakkaista Harri Aho ker-
too esimerkin: ”"Vaikka mina olisin jossain
asiassa kuinka junttura hyvansa, pystyvat
kaksi muuta tekemaan paatoksen. Tai jos
yksi osakkaista ei jonain aamuna tule toi-
hin, ei paatoksenteko lamaannu.”

Yhteistyd on toiminut hyvin, vaikka eri-
mielisyyttakin on ollut. Mutta sitten on neu-
voteltu jonkin aikaa. Kenenkaan yli ei ole
kavelty niin, etta joku olisi joutunut koke-
maan vaaryytta, Pekka Hilliaho ja Harri
vakuuttavat.

Osakassopimuksen tekoon paneuduttiin
niin perusteellisesti, ettei sita ole tarvinnut

sopimuksessa sovitaan osakkaiden, maa-
tilojen ja osakeyhtion muodostaman koko-
naisuuden toiminnasta seka osakkaiden
tyonjaosta.

Osakkaat ovat syntyneet 50-, 60- ja 70-
luvulla. Eri-ikaisyydesta ei ole koettu olevan
mitaan haittaa. Se saattaa olla jopa hyva
asia siina vaiheessa, kun maatilojen suku-
polvenvaihdokset tulevat ajankohtaisiksi.
Tatakin asiaa on mietitty ennakkoon.

Osakassopimuksessa on muun muassa
sovittu, ettd sukupolvenvaihdostilanteessa
on jokaisen perheen yksi lapsi oikeutettu
saamaan osakkuuden ja tyopaikan tasta yri-
tyksesta.

Yrityksen paatoksentekoon osallistuvat
kaikki ne osakkaat, jotka osallistuvat myos
tyontekoon. Kaikkien tyé on samanarvoista,

jalkeenpain mitenkaan uudistaa. Osakas-

Heidat on todettu oppimiskykyi-
siksi ja robottivalmistajan kurssit
kédyneiksi.

Tyossa erikoistumista on
jo hieman harjoitettu, vaikka
kaikki hallitsevat melkein kaik-
kea. Eniten kouluja kayneelle
Markolle on langennut vas-
tuu kirjanpitoon ja ruokinnan
suunnitteluun liittyvista asioista
yhteistyossa ProAgria Oulun
ja rehutehtaan ammattilaisten
kanssa.

Peltot6itd kuten kylvéa ja
maanmuokkausta, lanausta seka
joitakin niittoja tehdaan viela
jonkin verran niilli koneilla,
joita tiloilla on ennestaian ollut
ennen osakeyhtion perusta-
mista. Mutta kasvinsuojelu-
ruiskutukset, lietteenlevitys ja
rehuntekokin on kaytannossa
annettu urakoijien huolehdit-
tavaksi.

Nurmet perustetaan itse suo-
javiljaan, joka kdytetdan rehuna.
Lisdksi rehuviljaa ostetaan lahis-
ton maatiloilta tuoreena ja litis-
tetddn omiin siiloihin.

Lihtokohtaisesti tyot hoitu-
vat kolmen omistajaisinnan voi-
min. Jokaisella on lapsia, joilla
on mahdollisuus tulla opette-
lemaan tyontekoa, mutta sen
osuus kokonaistydpanoksesta
on toistaiseksi ollut vihaista.

ja kaikki saavat saman palkan.

Vanhimmat pojat ovat jo teh-
neet lomituksia. Vakituista tyo-
voimaa ei ole haluttu palkata,
koska kolme vuotta sitten teh-
tyd investointia joudutaan mak-
samaan vield pitkaan.

Toita kolmessa vuorossa

Lahtokohtaisesti joku on nave-
tassa aina paikalla aamuvarhai-
sesta iltamyohaian. Aamuvuoro
alkaa klo 6-7 ja loppuu kello
14-15. Paivavuoro on kello
9-17. Iltavuoro alkaa kello 15
ja pddttyy 21-22. Iltavuoroon
kuuluu my6s yopaivystys. Se hoi-
tuu helpoimmin paivystyspuhe-
limella ja tabletilla, johon on
yhdistetty valvontakameroiden
kuvat ja jarjestelmien hélytykset.

Yhtiossa kaytetadan ilmaisia
Touch CMS ja TeamWiever-
ohjelmia, jolla Lelyn tuotannon-
hallinta ja valvontakameroiden
kuva saadaan internetin valityk-
selld ndkyville kaikkien osakkai-
den naytoille.

Pdivisin on myo6s sellaista
aikaa, jolloin paikalla on kaksi
hoitajaa yhtd aikaa esimerkiksi
eldinten siirtoja varten. Samalla
voidaan vaihtaa ajatuksia ja kar-
janhoitoon liittyvad tietoa kas-
votusten. Tieto siirtyy myos kir-
jaamalla paivakirjaan tarkeim-
mat tapahtumat. A4-kokoiseen
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ruutuvihkoon kertyy merkintoja

vajaan sivun verran joka pdiva.
Taman lisaksi lehmé- ja karja-
kohtaista tietoa siirtyy tietysti

Maitolaituri Oy omistaa
yhden ajettavan koneen.
25-kuutioinen Seko
Tiger -seosrehuvaunu on
osoittautunut
kaytettavyydeltaan
mukavaksi, mutta turhan
hitaaksi.
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merkittivd madra myos Lelyn

ohjelman vilityksella.
Tyovuorojen jakaminen on

joustavaa. Jokainen tuo pala-

Vasikat oppivat juottoautomaa-

tin kayton nopeasti. Yleensa yksi
opastuskerta riittaa. Taalla hieho-
vasikoita hoidetaan kahden kuu-
kauden ikaisiksi. Automaatti pesee
itsensd, mutta vaatii silloin talléin
kalibrointia ja putsausta.

veriin omat menonsa ja sitten
vuorot jaetaan muutamaksi pai-
vaksi tai kiireaikoina vain vuo-
rokaudeksi kerrallaan. Suunni-
telmissa on kokeilla esimerkiksi
tietyn vuoron pitamistd useam-
man paivan ajan ja vuoronvas-
tuun vaihto esimerkiksi viikon
valein.

Normaalisti yksi vuoro pai-
vassd miestd kohti riittdd. Jos-
kus se voi toki venya ja joskus se
saattaa olla lyhempi.

Navetassa ei siis ole hoita-
jaa yolla ja paivallakin voidaan
satunnaisesti olla poissa 1-3 tun-
tia, jos tilanne sen sallii. Mutta
silloinkin ollaan vahintian péi-
vystyspuhelimella tavoitetta-
vissa. Poikimisten jalkeen vaadi-
taan enemman lasndoloa, var-
sinkin kun hiehoja joudutaan
kdyttdmaan lypsylla.

Ensisijaista on lypsyn jatkumi-
nen keskeytyksetta. Robottien
kolme paipesua on ohjelmoitu
sellaiseen aikaan, ettd navetassa
ollaan toissa.

Kullakin osakkaalla on joka
kolmas sunnuntai vapaa. Se
toteutetaan niin, etta vapaa
alkaa lauantaina aamuvuoron
jalkeen ja padttyy maanantaina,
kun iltavuoro alkaa. Kaytin-
ndssa toista voi silloin olla pois
kaksi vuorokautta. Viikollakin
on mahdollista jarjestaa vapaa-
paivid, jos sellaiseen on tarvetta.

Maidon hinta 35 eurosenttiin
Ennen investointia tehdyn kan-
nattavuuslaskelman mukaan
Maitolaituri Oy parjaa viela 36
eurosentin maidon hinnalla
ilman suurempia ongelmia.
Nyt kun maidon hinta on tip-
punut jo sentin verran sen alle,
on jouduttu arvioimaan entista
tarkemmin, mitd kannattaa ja
mitd ei kannata tehda.

"Ongelmia on tiedossa.
Tilanne ei naytd helpolta”,
Pekka sanoo suoraan.

“Tahan on lihdetty silla mie-
lella, jotta tehdaan tyo niin hyvin
kuin osataan. Ja jos se ei riita,
sitten sille ei mahda mitdan.
Younet eivit ole onneksi vield
menneet, eli en viela mieti, etta
tama homma kaatuu niskaan”,
Pekka toteaa.

Maitolaiturin lainojen takai-
sinmaksun aikataulua on jo tar-
kistettu pankin kanssa.
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Rahaa ei ole kaytetty sumeile-
matta missaan vaiheessa, vaikka
maidon hinta oli vuoden 2014
loppuun hyva. Tuotantolaitok-
sesta tuli silti kallis, koska uuteen
paikkaan piti rakentaa perus-
infrastruktuuri, muun muassa
sahko, vesijohto ja tieyhteys.

Pihattoinvestoinnin jilkeen
ehdittiin lisdksi satsaamaan
Pekan vanhaan pihattoon useita
kymmenid tuhansia niin, ettd se
toimii paremmin hiehojen kas-
vatuksessa.

Tuotantopanoksista tinkimi-
nen ei tunnu tassa tilanteessa
oikealta ratkaisulta. Sen sijaan
tuloksen kohentamisen mah-
dollisuudet tuntuvat parem-
milta tuotannon maarai kasvat-
tamalla. Maitomaarda on mah-

Ulkopuolisten paasy navettaan on
estetty kunnollisilla koodilukoilla,

jolloin avaimia ei tarvita. Isommat
ovet, joista ajetaan sisédan seosre-
huvaunulla, aukeavat kaukosaati-

mella.

Robotti ohjaa erottelua

Valvontakameran
kuva on zoomattu sie-
mennyskarsinoihin.
Temrexin valvonta-
kokonaisuus sisaltaa
kuusi kiinteaa seka
yhden kaantyvan ja
zoomattavan palloka-
meran, jolla voidaan
kotoa kasin lukea
vaikka yksittaisen
elaimen korvamerkki.
Jarjestelmaan on oltu
paaosin tyytyvaisia.
Nettiyhteyden kanssa
on ollut vahan ongel-
mia, se on hidastanut
jonkin verran toimin-
toja.

dollistaa kasvattaa viimevuo-
tisesta 1,2 miljoonasta kilosta
noin kymmenelld prosentilla.

Karjan keskituotos on jo nyt
yli 10000 litraa vuodessa ja se
on edelleen hyvassd nousukii-
dossa. Kun huonoja on paasty
karsimaan, ovat my6s lehmien
rakenne ja lypsettivyys paran-
tuneet.

“Maitolaiturilla kaikki toi-
mii jokseenkin niin kuin suun-
niteltiin, ja muukin tuotanto-
koneisto on kunnossa pellolta
navettaan. Silti tulevaisuus nayt-
tad juuri nyt todella haasteelli-
selta, jopa synkalti. Jos ei tuo-
tanto kannata meilla, niin kuka
tuottaa kotimaisen maidon?
Neko tilat, jotka eivat investoi?”

"Meidan pitdd paastd edel-
leen parempaan. Tulos paranee
silld, ettd sama tuotosmadra saa-
daan pienemmaélld lehmamaa-
ralla tai saadaan enemmén mai-
toa nykyisella lehmamaaralla”,
Harri jatkaa

Lypsdvia on ollut uudessa
pihatossa 110-120. Lehmia on
edelleen jalostettava ja vaihdet-
tava paremmin robottilypsyyn
sopiviksi. Yhtiéon alkuvaiheessa
saatiin eldinmddra nopeasti rei-
luun sataan. Joitakin lehmid jou-
duttiin karsimaan pois, mutta
vihemman kuin osattiin olettaa.

Vahemman stressia

Toitd on edelleen riittavasti ja
selvasti enemman kuin ennak-
koon ajateltiin. "Kenenkdin ei
tarvitse luulla, etta taalla istuttai-
siin jalat poydalld, kun automaa-
tio ja robotit hoitavat hommat.”

Tyon luonne on muuttunut
padsaantoisesti entistd mielek-
kddmmaksi. Se ei ole endd niin
fyysistd, Harri summaa.

“En voi sanoa, ettd vapaa-aika
olisi timdn myota lisadntynyt.
Mutta nyt vapaa-aika on eri-
laista. Enda ei tarvitse varautua
sithen, ettd vapaa-ajalla onkin
tultava takaisin, kun tulee jokin
ongelma eteen. Ajankdyton
suunnittelua pitad viela ope-
tella, ettd vapaita iltoja ja aamuja
sattuisi useammin yhtd aikaa
muun perheen kanssa.”

Maitolaituri Oy:n lypsyjarjestelmaa valit-
taessa lahdettiin siita, etta sen pitaa pystya
erottelemaan lehmat lypsavien paalaumaan,
siemennysparsiin ja niin sanottuun takakier-
toon. Sellainen systeemi myos saatiin.

Robotilla kayvia lehmia voidaan ohjata
takakiertoon eli robottien takana oleviin osas-
toihin, joissa pidetaan seka ummessa olevia
etta tarkkailua vaativia elaimia. Ummessa
olevat eivat toki paase robotille vapaasti.
Taalla jalkavaivaisten ei tarvitse liikkua niin
pitkia matkoja paastakseen lypsylle ja syo-
maan. Ja taalta elaimia voidaan siirtaa edel-
leen sairas-, hoito- ja poikimakarsinoihin.

Siemennettavia, tiineystarkastettavia ja
muuten hoidettavia lehmia voidaan ohjata
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niin sanottuihin siemennysparsiin. Kun
lehma vapautuu robotilta, ohjaavat portit
sen suoraan eteenpain tilaan, jossa lehman
edessa on nelja korkealaitaista partta. Ruo-
kintapoydan vieressa olevien parsien etuaita
lukittuu lehman pistaessa paansa sisaan.

Kaytannossa elainta ei voida pitaa pitkaa
aikaa parteen lukittuna. Siksi tata mahdolli-
suutta ei kayteta oiseen aikaan, kun ketaan
ei ole paikalla. Muuna aikana hoitaja kay
laittamassa lehman taakse ennenaikaisen
poispaasyn estavan joustavan kuormaliinan
ja avaa etuaidan lukituksen, jolloin elain paa-
see makuulle.

Siemennyserottelu on mahdollista saada
toimimaan myds automaattisesti ja se voi

olla kaytossa yollakin. Talloin pitaisi siemen-
nyskarsinoissa olla automaattisesti pois-
paasyn estavat puomit tai takaportit.

Tatakin mahdollisuutta on mietitty ja se
voidaan pyrkia toteuttamaan, nyt kun on
havaittu, etta parret ovat muutoin kaytto-
kelpoiset.

Kolme vuotta tassa tuotantorakennuk-
sessa on sujunut hyvin. Hoitokarsinoita on
enemman kuin riittdvasti, koska navettaa
suunnitellessa varauduttiin kahden lisarobo-
tin hankkimiseen. Joissakin kohdissa olisi
saanut olla enemman tilaa.

Kokonaisuutena seka elainten liikkumi-
nen etta elainten siirrot ovat osakkaiden
mukaan helppoja uudessa navetassa.

KM Rakennusmaailma 11/2015

Hoitokarsinat on mitoitettu niin, ettd jokaisessa on tilaa kahdelle lehmalle. Niitd on niin paljon, ettd karjamaara
voidaan tarvittaessa kaksinkertaistaa.

Turpeen ja kutterinpurun seosta jakava Demecan kone pystyy periaatteessa jakamaan kuivikkeet itsenaisesti,
mutta kaytdnnossa sita ohjataan kaukosaatimella. Hoitaja pystyy samalla puhdistamaan parsia kolalla. Tyonjalki

parressa naytti tasaiselta.

Stressin méira on viahenty-
nyt. Sellaista selviytymisstressia
ei enaa ole, jota koettiin ennen,
kun piti miettid, onko minulla

varaa sairastua? Ja jaksanko tata
vielda seuraavat 15 vuotta, kun
tuntuu ettd oma kapasiteetti on
jo tapissa?

KM Rakennusmaailma 11/2015

Taloudellinen huoli on maa-
talousyrittajalla arjessa mukana.
Mutta sekin on yhteisnavetassa

osin lieventynyt. Paino on nyt
hajautunut useammille harti-
oille, miehet pohtivat.

Reilu vuosi sitten ei mietitty
niin kuin aiemmin kayko tissa

joskus viela kopelosti. Mutta
enta jos omasta tyosta ei enaa
saakaan palkkaa, kuten tihdn
asti? Viime aikoina on taloudel-
linen huoli kylld selvasti lisadn-
tynyt, osakkaat sanovat. [

Maitolaituri Oy on mainittu Kdy-
tinnon Maamies -lehden jutussa
KM3/2013, jossa kdsitellddn ylei-
selld tasolla yhteenliittymdn perus-
tamista  maidontuotannossa.
Jutun on kirjoittanut yritysneuvoja
Juhani Paavilainen ProAgria Poh-
Jois-Savosta.

Marko Saartoala on mukana myds
Osuuskunta Koneasema Futuressa,
Jjoka on kuuden maatilan yhteistyo-
kuvio. Muillakin Maitolaiturin
osakkailla on jonkin verran kone-
yhteistyotd peltoviljelyssd.

Maitolaituri Oy:n pihaton piirustukset
loytyvat lehden erillisesta liitteesta.
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